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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwiazanych z ulozeniem prefabrykowanych przepustow skrzynkowych pod
korona drogi w zwiazku z rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 123 Huta Szklana - droga
krajowa nr 22 (Przesieki) na odcinku od m. Kuznica Zelichowska do skrzyzowania z droga
krajowa nr 22 (Przesieki) i dotycza:

¢ przebudowy przepustu P-9 w km 0+898,00;
e przebudowy przepustu P-10 w km 4+005,00;
e przebudowy przepustu P-11 w km 7+050,40.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych stosowana jest jako
dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
montazem zelbetowych elementéw prefabrykowanych przepustow pod korona drogi:

— ulozenie przepustu pod droga wojewoddzka, elementy prefabrykowane zamknigte, o
wymiarach wewnetrznych 150x150 cm i dlugosci L=99.0 cm;

— ulozenie przepustu pod droga wojewoddzka, elementy prefabrykowane zamknigte, o
wymiarach wewngtrznych 300x200 c¢cm i dlugosci L=99.0 cm;

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknigte; obudowy konstrukcyjnej, stuzacy
do przeplywu matych ciekow wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu
kotowego, pieszego.

1.4.2. Prefabrykat (element prefabrykowany) — czes$¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie
przemystowym, z ktorej po zmontowaniu na budowie, mozna wykona¢ przepust.

1.45. Scianka czotowa — element poczatkowy lub koficowy przejcia w postaci $cian
rownolegtych do osi drogi (lub glowic kotnierzowych), stuzacy do podtrzymania stokow
nasypu drogowego, ustabilizowania statecznosci calego przepustu 1 czgSciowego
zabezpieczenia elementow srodkowych przepustu przed przemarzaniem.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, STWiORB 1 poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania
dotyczace robdt podano w STWiORB D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Wyroby budowlane

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
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Wyrobami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow, objetych niniejsza STWiORB sa:
- prefabrykaty Zelbetowe,
- laczniki do zespolenia prefabrykatéw z betonem wykonywanym na miejscu,

2.1. Prefabrykaty zelbetowe

Nalezy stosowaé zelbetowe elementy prefabrykowane zamknigte  skrzynkowe
o wymiarach wewnetrznych 150x150 cm ora 300x200 cm z betonu C35/45 odpowiadajace
wymaganiom dokumentacji technicznej biura projektowo-badawczego drég i mostow
Transprojekt —Warszawa Sp. z o.0. ,,Przepusty drogowe. Przepusty drogowe z elementow
prefabrykowanych”. Stosowaé prefabrykaty przeznaczone na obciazenie ruchome klasy ,,A”
wg PN-85/S-10030.

Prefabrykaty przepustoéw powinny by¢ wykonane w wytworni zgodnie z PN-EN 14844:2008.
Mozna stosowac prefabrykaty, ktére dodatkowo speiniaja wymagania podane ponize;.

Na powierzchniach czotowych elementy winny mie¢ wyksztatcone zamki.

2.1.1. Beton
Wymagane wiasciwosci betonu.
Beton do konstrukcji przepustow betonowych musi spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

—  okreslone w PN-EN 206-1,

— okre$lone w dokumentacji technicznej biura projektowo-badawczego drog i
mostow Transprojekt —Warszawa Sp. z o.0. ,,Przepusty drogowe. Przepusty
drogowe z elementow prefabrykowanych”.

Pozostate wymagania wobec betonéw podane w STWiORB M.13.01.00.

2.1.2. Stal zbrojeniowa

Stal stosowana do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji przepustow musi
odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowg powinna mie¢ certyfikat zgodnosci
z ww. Polska Norma.

Klasa, gatunek 1 $§rednica musi by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

Prety okragle, Zebrowane ze stali klasy A-IIIN o nastgpujacych parametrach:

— $rednica preta w mm 10 = 20,

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,

—  wytrzymalo$¢ na rozciaganie Ry, (min) w MPa 550,

— wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 490,

—  wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375.

—  wydluzenie (min) AS w % 10,

— zginanie do kata 60° brak peknig¢ i rys w ztaczu.

Nie dopuszcza si¢ zamiennego uzycia innych stali i innych $rednic bez zgody Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

Dostarczona stal musi by¢ oznaczona znakiem CE (ewentualnie budowlanym B).

Stal zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w sposob izolowany od podtoza gruntowego,
zabezpieczona od wilgoci, chroniona przed odksztalceniem i zanieczyszczeniem.

2.1.3. Tolerancje wykonania prefabrykatow
Wymiary prefabrykatu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, odchytki wymiarow
nie powinny przekraczac:

— dhugos¢ prefabrykatu £ 5 mm,

— wysoko$¢ i szerokos$¢ elementu + 5 mm,
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— grubos$¢ $cian prefabrykatu +4 mm, -2 mm,
gabaryt otworu +£ 5 mm,

zbieznos$¢ scian £ 5 mm,

wymiar zewngtrzny przekroju £ 20 mm.

2.1.4. Dopuszczalne uszkodzenia powierzchni

Powierzchnie elementow przepustow powinny by¢ gladkie, bez rakow, peknie¢ 1 rys.
Dopuszcza si¢ drobne pory jako pozostatosci po pgcherzykach powietrza i po wodzie, ktérych
gleboko$¢ nie przekracza 5 mm. Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia elementéw
prefabrykowanych przepustéw podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady i1 uszkodzenia prefabrykatow

Okreslenie wad 1 uszkodzen Wielkos¢ wad 1 uszkodzen
Rysy otwarte i pgknigcia Niedopuszczalne
Rysy wloskowate
(skurczowe, do 0,1 mm rozwartosci):
a) poprzeczne Na 1/4 dlugosci w 4 miejscach lub 1
rysa na calej dtugosci jednej $ciany
b) podhuzne Na 1/3 dlugoéci w 2 miejscach na

jednej Scianie
¢) poprzeczne i podtuzne krzyzujace |Niedopuszczalne

Skupienie cementu, piasku lub W 2 migjscach, o tacznej powierzchni
kruszywa nie wigkszej niz 2% powierzchni
Ciata obce Niedopuszczalne

Szczerby w przegubach W 1 miejscu na 1/10 dlugosci
Odstonigcie zbrojenia Niedopuszczalne

2.2. Laczniki i klej do zespolenia prefabrykatow z betonem wykonywanym na miejscu
Laczniki powinny by¢ wykonane ze stali A-I11IN.

Laczniki powinny by¢ wklejane na zywice epoksydowa. Zastosowana zywica powinna by¢
materiatem twardniejacym bezskurczowo, mie¢ bardzo dobre wiasciwosci mechaniczne
i mie¢ bardzo dobra przyczepno$¢ do betonu i stali. Mozna stosowal zywice
o wlasciwos$ciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla zywicy epoksydowe;j

Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metoda badania wg
1 | Wytrzymalo$¢ na odrywanie MPa >3 PN-B-01814:1992
2 Przyczepnos¢ do stali MPa >8 PN-B-01814:1992
3 Wytrzymalosc na MPa >30 PN-C-89034:1981

rozciaganie
4 | Wytrzymalo$¢ na zginanie MPa > 45 PN-EN ISO 178:2006
5 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >90 PN-EN 1SO 604:2006
6 Czas zelowanie (W min. 10-75 PN-EN ISO 2535:2004
zalezno$ci od temperatury)
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7 Lepkos$ci dynamiczna MPa < 5800 PN-EN ISO 2431:1999

2.3. Sznury konopne
Stosowac sznury konopne smotowane, krgcone.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne’
pkt 3.

b

3.2. Sprzet do wykonywania przepustow
Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustéw i Scianki czotowej powinien wykazac
si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— koparki do wykonywania wykopow gtebokich,

— sprzetu do recznego wykonywania plytkich wykopow szerokoprzestrzennych,

— zurawi samochodowych,

— betoniarek,

— spawarek 1 narzedzi do wigzania pr¢tow zbrojeniowych,

— palnikéw 1 watkéw do uktadania papy,

— innych narzedzi i elektronarzedzi recznych,

— do przycinania elementdéw betonowych - specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki,
szlifierki z tarcza),

— innego sprz¢tu do transportu pomocniczego,

— sprzetu do zaggszczania

Sprzet do zageszczania

Minimalna Maksymalna grubos¢ Minimalna grubosc
. . . warstwy ochronnej nad
Urzadzenie zaggszczajace liczba warstwy po e
, . gorng $cianka przepustu
zaggszczen zageszezeniu (M) (m)
Ubijak reczny 15 kg 4 0,15 0,15
Ubijak wibracyjny 70 kg 4 0,30 0,25
Plyta wibracyjna 50 kg 4 0,10 0,10
Plyta wibracyjna 100 kg 4 0,15 0,10
Plyta wibracyjna 200 kg 4 0,20 0,15
Plyta wibracyjna 400 kg 4 0,30 0,25
Plyta wibracyjna 600 kg 4 0,40 0,40
Walec wibracyjny 0
obciazeniu statycznym 15 6 0,35 0,50
kN /m?
Walec  wibracyjny 0
obciazeniu statycznym 15 6 0,60 1,00
kN /m?
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4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Transport mieszanki betonowej i sktadnikow do betonu
Transport mieszanki betonowej i sktadnikéw do betonu — wedtug STWIORB M.13.01.00.

4.2.2. Transport i sktadowanie prefabrykatow

Sktadowanie elementdow powinno odbywaé¢ si¢ na wyréwnanym, utwardzonym
1 odwodnionym podtozu. Poszczegolne rodzaje elementow przepustow powinny by¢ sktadane
oddzielnie. Elementy nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10
cm pomigdzy podlozem i elementem. Elementy przelotu przepustu zamknigte mozna sktadac
wylotem do géry. Transport powinien odbywac si¢ w dowolnych $rodkach transportowych,
w liczbie sztuk nie przekraczajacej dopuszczalnego obciazenia $rodka transportu. Uktadanie
elementow w wagonach powinno odbywac si¢ otworem do gory dla wszystkich elementow
przelotowych. Rozmieszczenie elementow na $rodkach transportu powinno by¢ symetryczne.
Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych o wymiarach przekroju co najmniej 10
X 5 cm z odstgpami pomigdzy elementami umozliwiajacymi rozladowanie. Podktady
powinny wystawaé poza obreb elementu, co najmniej 30 cm. Do transportu mozna przekazad
elementy, w ktorych beton osiagnal wytrzymatos$¢ co najmniej 0,75 R. Prefabrykaty powinny
by¢ sktadowane w warunkach wysokiej wilgotnosci wzglednej. Prefabrykaty przeznaczone
dla jednego obiektu powinny by¢ sktadowane w takich samych warunkach atmosferycznych.

4.2.3. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej

Zywica powinna by¢ pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki

lub beczki). Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiet¢ zawierajaca co najmniej

nastgpujace dane:

— nazwg 1 adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— 0znaczenie,

— date produkcji 1 okres przydatnosci do stosowania,

— masg netto,

— stosunek mieszania,

— znak CE lub B, numer normy lub aprobaty technicznej,

— sposob przechowywania 1 stosowania materialdw 1 zachowania przy tym niezbednych
srodkow ostroznosci, bhp 1 ochrony srodowiska,

— oznaczenie, ze wyrdb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaé w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych,

szczelnie zamknigtych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepla 1

bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala od zrodet zapalnych. Okres przydatnos$ci

do stosowania, w zamknigtych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12 miesigcy.

Zywice malezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chroniac opakowania przed

uszkodzeniami mechanicznymi zgodnie z PN-C-81400:1989.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Wykonawca zobowiazany jest do przygotowania terenu budowy poprzez odwodnienie terenu
budowy w zakresie i formie uzgodnionej z Inzynierem.

5.3. Montaz betonowych elementéw prefabrykowanych przepustow

Elementy prefabrykowane powinny by¢ ustawiane na przygotowanym podlozu (tawie)
zgodnie z dokumentacja projektowa. Prefabrykaty nalezy ustawia¢ z przerwa o szerokosci
zaleznej od $wiatta prefabrykatu, tj. o szeroko$ci Ok. 1,0 cm Nalezy zwrocié¢ szczegdlng
uwage na osiowo$¢ ustawienia prefabrykatow.

Potaczenie sasiednich prefabrykatow uszczelni¢ na catym obwodzie sznurem konopnym
smotowanym (lub innym zaakceptowanym przez Inzyniera). Sznur umiesci¢ 3-5 cm od
krawedzi wewngetrznej prefabrykatu. Po docisnigciu prefabrykatéw do siebie, sznur powinien
zosta¢ trwale unieruchomiony poprzez zacisnigcie w szczelinie dylatacyjnej. Niedopuszczalne
jest luzne umieszczenie sznura w szczelinie.

6. Kontrola jakoSci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt. 6.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i1
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodno$ci, aprobaty
techniczne, ew. badania materialdw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajace
zgodno$¢ materialdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

— wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materialéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptac;i.

6.2. Kontrola wykonania elementéw prefabrykowanych

Kontrolg prefabrykatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie atestow producenta na zgodno$é
z wymaganiami dokumentacji projektowej. Odchytki wymiarow i dopuszczalne wady
powinny si¢ miesci¢ w zakresie tolerancji podanych w pkcie 2.3 niniejszej STWIORB.

6.3. Kontrola polaczenia prefabrykatow

Potaczenie prefabrykatéw powinno by¢ sprawdzone wizualnie w celu poréwnania zgodnosci

zmontowanego przepustu z dokumentacja projektowa oraz ustaleniami punktu 5.7

i 5.8.

Odchyltki montazu przepustu powinny miesci¢ si¢ w tolerancjach:

— odchylka prostoliniowo$ci mierzona fata o dlugosci 3 m nie powinna przekracza¢ 1 cm,

— rzedne dna przepustu mierzone co 2 m nie powinny roézni¢ si¢ od projektowanych
o wigcej niz 1 cm,

— przepusty powinny by¢ ustawiane osiowo — nalezy sprawdzi¢ wzajemna osiowo$¢
ustawienia kazdej pary sasiadujacych przepustow.

124



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.20.01.40

Kontrola potaczenia powinna uwzglednia¢ rowniez kontrole wykonania uszczelnienia przerw
sznurem konopnym.

6.4. Kontrola przygotowania powierzchni prefabrykatéw do polaczenia ze Swiezym
betonem
Podloze betonowe powinno by¢ czyste, pozbawione wszystkich luznych elementow.

6.5. Kontrola izolacji $cian przepustow

Izolacja $cian przepustu powinna by¢ sprawdzona przez ogledziny w zgodnosci
z wymaganiami punktu 5.9. W przypadkach watpliwych Inzynier moze zazada¢ dodatkowych
badan dotyczacych utozenia materialéw izolacyjnych.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) przy montazu prefabrykatow skrzynkowych.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB
i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania,
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB D.00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m montazu prefabrykatéw skrzynkowych obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie miejsca prowadzenia robot,

— zakup 1 dostarczenie oraz sktadowanie wyrobow budowlanych 1 materiatow,

— obnizenie na czas wykonywania robdt poziomu zwierciadta wody gruntowej
w sposob uzgodniony z InZzynierem,

— montaz elementdéw prefabrykowanych wraz z uszczelnieniem potaczen,

— uporzadkowanie terenu,

— wykonanie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w Specytfikacji Techniczne;.

10. Przepisy zwiazane

STWIORB D.00.00.00  Wymagania ogdlne
PN-EN 13369 Wspolne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy
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PN-B 06261 Nieniszczace badania  konstrukcji z  betonu. Metoda
ultradzwigkowa badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie

PN-B 06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomoca mtotka SCHMIDTA typu N

PN-EN 12620 Kruszywo do betonu

PN-EN 13242 Kruszywo do niezwiazanych 1 zwiazanych hydraulicznie
materiatbw  stosowanych w  obiektach budowlanych i
budownictwie drogowych

PN-B 14501 Zaprawy budowlane zwykle

PN-EN 197-1 Cement. Czeg$¢ 1: Skilad, wymagania ikryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-EN-196 Metody badania cementu

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu.

PN-B-24620 Lepik, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu

PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na goraco

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia

PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

PN-M-82121 Sruby ze fbem kwadratowym

PN-M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

PN-S-02205:1998
BN-69/7122-11
BN-73/9081-02

PN-EN- 206-1
PN-77/S-10040

PN-85/S-10030
PN-EN 14844:2008

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
Plyty pil$niowe z drewna

Formy stalowe do produkcji elementow budowlanych z betonu
kruszywowego. Wymagania i badania

Beton zwykly

Zelbetowe
badania.

1 betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i

Obiekty mostowe. Obciazenia.

Prefabrykaty z betonu. Przepusty skrzynkowe
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Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
PN-B-01814:1992 betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepno$ci powtok
ochronnych

Tworzywa sztuczne. Oznaczenie cech wytrzymatosciowych
PN-C-89034:1081 o oyWa SzHezne. Lznace wytrzym W
przy statycznym rozcigganiu

PN-EN ISO 178:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwos$ci podczas zginania

PN-EN ISO 604:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwosci przy Sciskaniu

PN-EN ISO Tworzywa sztuczne — Nienasycone zywice poliestrowe - Pomiar
2535:2004 czasu zelowania w temperaturze otoczenia

PN-EN ISO Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za pomoca kubkow
2431:1999 wyplywowych

Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betondw do konstrukcji mostowych. GDDP,
Warszawa, 1990 r.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30

maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Swiadectwa i materiaty informacyjne producentow.

Instrukcje producenta sprzetu, producenta $rub i zaprawy do mocowania kotew.
Dokumentacja techniczna biura projektowo-badawczego drog i mostow Transprojekt —
Warszawa Sp. z o0.0. ,Przepusty drogowe. Przepusty drogowe 2z -elementow
prefabrykowanych”, Warszawa 2007
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