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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyj-
nych nawierzchni w ramach rozbudowy drogi wojewodzkiej nr 123 Huta Szklana — droga
krajowa nr 22 (Przesieki) na odcinku od m. Kuznica Zelichowska do skrzyzowania
z droga krajowa nr 22 (Przesieki).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja  Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przy
oczyszczaniu i1 skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:

- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych bitumicznych - warstwy bitumiczne:
- pod warstwa $cieralng z BA - warstwa wigzaca z betonu asfaltowego (zjazdy),
- pod warstwa wiazaca z BA - podbudowa z betonu asfaltowego (DW),
- pod warstwa $cieralng z SMA - warstwa wigzaca z betonu asfaltowego (DW),

- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych nieulepszonych - warstwy
niebitumiczne:
- pod warstwg podbudowy z BA - podbudowa z kruszywa tamanego (zjazdy),
- pod warstwa podbudowy z BA - podbudowa z kruszywa tamanego (DW),

- skropienie emulsja asfaltowa nawierzchni drogowych - warstwy bitumiczne:
- pod warstwg $cieralng z BA - warstwa wigzaca z betonu asfaltowego (zjazdy),
- pod warstwa wigzaca z BA - podbudowa z betonu asfaltowego (DW),
- pod warstwa $cieralng z SMA - warstwa wigzaca z betonu asfaltowego (DW),

- skropienie emulsjg asfaltowg nawierzchni drogowych - warstwy niebitumiczne:
- pod warstwa podbudowy z BA - podbudowa z kruszywa tamanego (zjazdy),
- pod warstwg podbudowy z BA - podbudowa z kruszywa tamanego (DW).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cia
asfaltu, wykonana na gorgco, w okreslony sposob, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.2. Emulsja asfaltowa - emulsja, w ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt drogowy.

1.4.3. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czasteczkom zdyspergowanego asfaltu.
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1.4.4. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami - emulsja, w ktorej fazg zdyspergowa-
ng jest asfalt modyfikowany polimerami, lub emulsja asfaltowa modyfikowana lateksem.

1.4.5. Zwigzanie migdzywarstwowe - wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacja
okreslonego zestawu materialéw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), ktorej celem jest trwate
zespolenie warstw nawierzchni drogowe;j.

1.4.6. Potgczenie jest powierzchnig (pionowg lub skos$ng) styku:
* miedzy rodzajami mma o réznych wlasciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt lany),
* migdzy warstwami z mma i urzgdzeniami znajdujagcymi si¢ w jezdni (np. krawezniki,
kostka brukowa, studzienki instalacyjne itp.).

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace jakosci robot, podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Materialy do zwigzan miedzywarstwowych

Materiatami stosowanymi do zwigzan migdzywarstwowych wedtug zasad
niniejszej Specyfikacji sa:

— kationowa emulsja asfaltowa C 60 B5 ZM wg Zatacznika Krajowego NA w PN-EN
13808 — do skropienia warstwy podbudowy asfaltowej,

— kationowa emulsja asfaltowa C 60 B3 ZM wg Zatacznika Krajowego NA w PN-EN
13808 — do skropienia warstwy wiazacej przed utozeniem SMA.

— kationowa emulsja asfaltowa C 60 B5 ZM - do skropienia warstw niebitumicznych,

— kruszywo grube (grysy) 8/16 lub 5/8, albo 2/5 o wiasciwosciach nie gorszych niz
wymagane przy stosowaniu tych kruszyw do warstwy $cieralnej z mma na danej dro-
dze. Kruszywo grube (grysy) nalezy stosowa¢ do wykonania warstwy sczepnej mig-
dzy warstwa (zwykle podbudowy) z kruszywa niezwigzanego lub zwigzanego spoi-
wem hydraulicznym, a warstwa
z mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— mleczko wapienne, w ktérym zawartos¢ Ca(OH)2 >90% oraz zawarto$¢ catkowita
(Ca0+MgO)> 90% wg PN-EN 459-2, $rednia ziarnistos¢ czastek statych d50%<5 um.

Emulsje stosowane do zwigzan miedzywarstwowych winny spelnia¢ wymagania
zapisane w tablicyl (zgodnie z PN-EN 13808).

Nie stosuje si¢ emulsji asfaltowych wg Aprobat Technicznych IBDiM.

Dopuszczone jest stosowanie asfaltéw uptynnionych wg PN-EN 15322 do
wykonywania zwigzania mi¢dzy warstwg podbudowy niezwigzanej (mineralnej) a pierwsza
warstwg asfaltowa (podbudowg asfaltowg). W tym przypadku nie jest konieczne stosowanie
kruszywa do posypywania warstwy niezwigzanej.

132



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.04.03.01

Tablica 1. Wpymagania do emulsji kationowych stosowanych do zwigzan
mi¢dzywarstwowych. Klasa wymagania podana jest w nawiasie obok wymagania
liczbowego. Brak wymagania oznaczony jest NPD (0).

Wiasciwos¢ Metoda badania| Jednostka | C 60 B3 ZM C 60 B5 ZM**%)
Polarnos¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpadu*) PN-EN 13075-1 2/100g 50 do 100 (3) 120 do 180 (5)
Stabilno$¢ podczas
mieszania PN-EN 12848 g NPD (0) <2 (2)
z cementem
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (5) 58 do 62 (5)
Czas wyptywu @
2 mm przy 40°C PN-EN 12846 S 15-45 (3) 15-45 (3)
Pozostalosc nasicle. || p\ EN 1429 | % m/m <02 (3) <02 3)
sito 0,5 mm
Pozostatos¢ na sicie
po7dniach - PN-EN 142 | % m/m TBR() TBR (1)
magazynowana, sito
0,5 mm
Sedymentacja, po
7 dniach PN-EN 12487 % m/m TBR(1) TBR (1)
magazynowania
% pokrycia
Adhezja **) PN-EN 13614 powierzchni TBR(1) TBR (1)
- o -
Zalacznik NA.2 |% p(.)kryc1a. >75 >75
powierzchni
pH emulsji PN-EN 12 850 - NPD (0) >35
Asfaltodzyskany | p\1 BNC13074 | 0.1 mm <100 (3) <100 (3)
przez odparowanie
Penetracja w 25 °C
asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3) <100 (3)
Temperatura
pigknienia asfaltu PN-EN 1427 C >39 (5) >39 (5)
odzyskanego
Nawro6t sprezysty w
25° C asfaltu
odzyskanego dla PN-EN 13998 % NPD (0) NPD (0)
asfaltow
modyfikowanych

*)Badanie na piasku Sikaisol

** Badanie na kruszywie bazaltowym

*4%) Emulsja C 60 B 5 ZM, w kidrej asfalt odzyskany z emulsji ma penetracje <100 dmm i temp.
PiK >43°C w Lpra, adku koniecznosci mozna rozcienczac¢ emulsje wodg, jednak do stezenia nie
nizszego niz 40%(m/m); w takim przypadku zawartosé asfaltu i czas wyptywu emulsji z kubka @ 2 mm
bedq nizsze niz podane w tablicy 1.

2.3. Dostawy i magazynowanie materialow

Za dostawy materialéw odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Do obowigzku.
Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materialow, aby zapewni¢ wymagang
jakos¢ robot.

Magazynowanie materiatow stosowanych wg niniejszych WT powinno zapewniaé
zachowanie ich jakos$ci przez caty okres przechowywania.

Nie przewiduje si¢ magazynowania na budowie emulsji stosowanych do zwigzan
migdzywarstwowych. Jesli zajdzie taka potrzeba, nalezy zastosowaé si¢ do wymagan
producenta emulsji. Przechowywane emulsje asfaltowe muszg by¢ chronione przed mrozem.
Uzywanie innych lepiszczy wymaga zgody Inwestora danej inwestycji.
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Mleczko wapienne nalezy przechowywa¢ w odpowiednich zbiornikach homogeni-
zacyjnych z zastosowaniem mechanizméw zabezpieczajacych. Produkt nie moze by¢
przechowywany ani transportowany w pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany
w temperaturach ponizej 5°C.

3. Sprzet
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
0g0lne”.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wyka-
za¢ sie¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

— szczotek mechanicznych - zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania.
Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— sprezarek,

— zbiornikéw z woda,

— szczotek recznych.

3.3. Sprze¢t do wykonania skropienia

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie
1 regulowanie nast¢pujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci 1 dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja = 10% od ilo$ci

zatozonej.

Obowigzkiem Wykonawcy skropienia jest przedstawienie Inzynierowi protokotow
kalibracji skrapiarki w zakresie réwnomiernoéci skrapiania i wydatku emulsji na m?
wg metody PN-EN 12272-1 Skrapiark¢ uznaje si¢ przydatng, jezeli ilosci rozktadanego
lepiszcza réznig si¢ nie wigeej niz =10% od zatozonej ilosci.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Tylko przy matych powierzchniach spryskiwanych lub gdy zastosowanie skrapia-
rek samobieznych z rampg opryskowa nie jest mozliwe, dopuszcza si¢ zastosowanie r¢cznych
urzgdzen do wykonania spryskania.

Alternatywnie dopuszcza si¢ rolniczy sprzet do skrapiania powierzchni warstwy
mleczkiem wapiennym (opryskiwacz). Ze wzgledu osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie
zbiornika, zaleca si¢, aby zbiornik byl wyposazony w mieszadlo obrotowe Jesli producent
mieszaniny gwarantuje jej jednorodno$¢ w okreslonym czasie, mieszadto nie jest wymagane.
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4. Transport

Emulsje powinny by¢ przewozone w autocysternach wyposazonych w odpowied-
nio sterowany system ogrzewania, albo — przy niewielkiej odlegltosci skrapiania od miejsca
poboru emulsji — skrapiarkami samochodowymi wyposazonymi w sterowany system
ogrzewania oraz dozowania.

Mleczko wapienne powinno by¢ transportowane w zamknigtych pojemnikach w
cysternach samochodowych przeznaczonych do transportu mleka wapiennego lub
w kontenerach IBC zapewniajacych homogeniczno$¢ roztworu w catej objetosci.

5. Wykonanie roboét
5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie zwigzania mi¢dzywarstwowego

5.2.1. Przygotowanie podtoza

Przed wykonaniem skropienia lepiszczem, powierzchni¢ warstwy kruszywa nalezy
oczysci¢ z luznych niezaggszczonych lub niezwigzanych fragmentow warstwy stosujac do
tego celu szczotki reczne lub jakikolwiek inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed wykonaniem skropienia lepiszczem, powierzchni¢ warstwy zwigzanej
spoiwem asfaltowym nalezy oczysci¢ z pytu i1 innych zanieczyszczen stosujagc do tego
szczotki mechaniczne, wode lub powietrze pod ci$nieniem (tylko na terenach niezabudowa-
nych) lub jakikolwiek inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

5.2.2. Warunki przystapienia do robot

Temperatura podloza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej +5°C. Nie
dopuszcza si¢ wykonywania skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub tuz przed
opadami. Temperatura, napetniania skrapiarek, przechowywania i uzycia emulsji powinna
miesci¢ si¢ w granicach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatura uzycia emulsji asfaltowych

Rodzaj lepiszcza temperatura uzycia °C
Min. maks.

emulsja asfaltowa 40 70

emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 50 80

W przypadku skrapiania warstwy z kruszywa niezwigzanego lub zwigzanego
hydraulicznie po okresie dlugotrwatych opadéw deszczu, Inspektor Nadzoru zdecyduje, czy
powierzchnia, ktéra ma by¢ skrapiana jest wystarczajgco sucha, aby emulsja mogta
penetrowac¢ warstwe. Jesli poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt duzy, nalezy wstrzymac si¢
ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierzchni warstwy.

5.2.3. Probne dozowanie emulsji i kruszywa na odcinku prébnym
Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonanie odcinka prébnego to, co
najmniej 3 dni przed rozpoczeciem rob6t, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia, czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,
— ustalenia poprawnos$ci dozowania emulsji,
— ustalenia poprawnos$ci dozowania posypki z kruszywa (na podbudowie
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niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie patrz p. 5.2.4.1.)

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich samych materialéw oraz sprzetu, jakie
beda stosowane do wykonania warstwy docelowe;.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu i o dlugosci uzgodnione;j
z Inspektorem Nadzoru. Skropiona powierzchnia powinna mie¢ wyglad jednorodny
i rownomierny. Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza oraz dozowania kruszywa na drodze
nalezy wykona¢ wedlug PN-EN 12272-1.

5.2.4. Wykonanie skropienia

Nalezy zapewni¢ réwnomierne naniesienie warstwy lepiszcza na podtozu,
w szczegoOlnosci przy brzegach. Przylegle strefy nalezy w razie potrzeby zabezpieczyc
(dotyczy to przede wszystkim obramowan i rynien odptywowych). Spryskane powierzchnie
nalezy wylaczy¢ z ruchu publicznego i technologicznego.

5.2.4.1 Wykonanie skropienia na warstwie niezwigzanej (podbudowie z kruszywa)
Wykonanie skropienia sktada si¢ z dwoch czynnosci:

1. skropienia emulsjg

2. rozsypania ochronnej posypki z kruszywa

3. lub rozpryskanie na rozpadni¢tej emulsji mleczka wapiennego

Warstwe z kruszywa niezwigzanego lub zwigzanego spoiwem hydraulicznym
nalezy skropi¢ rozcienczong do 40% (m/m) emulsjag C 60 B 5 ZM w ilo$ci niezbednej do
zaimpregnowania warstwy lepiszczem oraz pozostawienia naddatku do przyklejenia posypki
z kruszywa 5/8 lub 8/11.

Niezbedna ilo$¢ emulsji zalezy od tekstury i porowatosci skrapianej warstwy
i powinna by¢ ustalona kazdorazowo na odcinku prébnym (p. 5.2.3.) lub przyjeta na
podstawie poréwnania z wykonanymi wczesniej impregnacjami takiej samej mieszanki
mineralnej. Orientacyjna ilo$¢ pozostatego lepiszcza po rozpadzie emulsji powinna wynosi¢
nie mniej niz 0,8 kg/m?.

Nastegpnie na warstwie podbudowy nalezy rozsypac pojedynczg warstwe kruszywa.
Kruszywo powinno by¢ roztozone réwnomiernie w taki sposéb, aby zapewni¢ calkowite
pokrycie zabezpieczanej powierzchni bez naddatku z luznego kruszywa, co ma zabezpieczy¢
kota samochodéw dostawczych i1 kota/gasienice rozktadarki przed kontaktem z asfaltem
wytrgconym z emulsji. Niezbedna ilo$¢ kruszywa do posypania skropienia powinna by¢
ustalona kazdorazowo na odcinku prébnym (p. 5.2.3.) lub przyjeta na podstawie porOwnania
z wykonanymi wcze$niej impregnacjami takiej samej mieszanki mineralnej .

Uwaga:
* zabrania si¢ skrapiania podbudowy z kruszywa niezwigzanego emulsja C 60 B 3
7ZM (dawna nazwa: ,,emulsja szybkorozpadowa K-1").

Zamiennie zamiast posypki z kruszywa mozna stosowaé roztwor mleka
wapiennego. Stgzenie roztworu roboczego mleka wapiennego nalezy przygotowac tak, by
w 100 g probki zawartos¢ wodorotlenku wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez
wysuszenie probki w suszarce w temp. 110+5°C do stalej masy (jednak nie dtuzej niz 5
godz.) byla nie mniejsza niz 11,5 g i nie wigksza niz 21 g. Dozowana na nawierzchni¢ dawka
roztworu mleka wapiennego powinna zawieraé¢ sie w przedziale 250 g/m? + 20 g. Rozprysk
powinien by¢ wykonany skrapiarka lub sprzetem rolniczym po rozpadnigciu emulsji w
spos6b réwnomierny tak, aby cala powierzchnia warstwy zostata rdwnomiernie pokryta.
Zabezpieczy to warstwe przed wyrywaniem emulsji kotami samochodow.

5.2.4.2 Wykonanie skropienia na warstwie z mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Wymagane ilosci emulsji do skropienia, w zaleznos$ci od rodzaju podloza,
w gramach na 1 m?, przedstawia tabela 3.
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Tablica 3. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowej w zaleznos$ci od podtoza z mma,
przy obcigzeniu ruchem KR1-KR3 [ilosci w g/m emulsji]

Naktadana warstwa
twa Scieral warstwa $cieralna
asfaltowa warstwa | asfaltowa warstwa | * ar5twa scieraina z mieszanki
A z betonu
podbudowy wiazaca asfaltowego mastyksowo-
erysowej SMA
C60B37ZM C60B37ZM C60B37ZM X
< § § n 130 do 200 200 do 270 130 do 200
S | &g | ; | C60B3ZM | C60B3ZM | C60B3ZM X
3 Lg é 200 do 270 300 do 270 130 do 200
:; < g o/a C60B37ZM C60B37ZM C60B37ZM X
2 230 do 300 230 do 330 200 do 270
=, < X C60B37ZM C60B37ZM
= |z£8 " - 100 do 170 100 do 170
3 |=2XN ¢ C 60 B 3ZM C60B37ZM C 60 B 3ZM
Q‘Z :1:‘5 § = ) 200 do 270 130 do 300 170 do 230
/ i X C60B37Z C60B37ZM
ora 200 do 270 200 do 270
Objasnienia:

n = nowa warstwa

f = frezowane

x = traktowa¢ indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. nietypowe przypadki uktadania warstwy
$cieralnej na

warstwie podbudowy lub warstwy wigzacej na warstwie wigzacej

o/a = bardzo porowate, chude lub z wykruszonymi ziarnami kruszywa.

Jezeli warstwy asfaltowe ukladane sa bezposrednio jedna na drugg (w tym
samym dniu ,,cieple na ciepte”) nalezy zrezygnowac ze skropienia (szczegélnie pod
SMA). Powinno to wynikaé¢ z harmonogramu robét. Inwestor w takim przypadku nie
ma obowiazku zaplaty, mimo pozycji kosztorysowej.

Zamiennie zamiast posypki z kruszywa mozna stosowaé roztwor mleka
wapiennego. Stgzenie roztworu roboczego mleka wapiennego nalezy przygotowac tak, by
w 100 g probki zawartos¢ wodorotlenku wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez
wysuszenie probki w suszarce w temp. 110+5°C do stalej masy (jednak nie diuzej niz 5
godz.) byta nie mniejsza niz 11,5 g i nie wigksza niz 21 g. Dozowana na nawierzchni¢ dawka
roztworu mleka wapiennego powinna zawieraé si¢ w przedziale 250 g/m? + 20 g. Rozprysk
powinien by¢ wykonany skrapiarkg lub sprzetem rolniczym po rozpadnigciu emulsji w
sposob rownomierny tak, aby cala powierzchnia warstwy zostala rdGwnomiernie pokryta.
Zabezpieczy to warstwe przed wyrywaniem emulsji kotami samochodéw.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrole i badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ wyniki badan
kwalifikacyjnych (badan wstepnych typu) wyrobéw, wykonane przez producenta w ramach
Zaktadowej Kontroli Produkcji (emulsji) Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

137



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.04.03.01

W przypadku stosowania materiatow pochodzacych od producenta, ktéry posiada aktualny
certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji, sprawdzenie dostarczonych materiatéw moze by¢
ograniczone do kontroli zgodnos$ci rodzaju wyrobu z zaméwieniem i SST.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot

6.3.1. Czgstos¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Ocena jakosci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢
oparta na deklaracji zgodnosci lub deklaracji wtasciwosci uzytkowych (od 1.07.2013 r.,
zgodnie z CPR) wystawionej przez producenta emulsji oraz S$wiadectwie jakosci dla
dostarczonej partii produktu. W przypadku braku $wiadectwa jakosci emulsji od producenta,
Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania.

6.3.2 Przed przystgpieniem do skrapiania nalezy:

* sprawdzi¢ czysto$¢ podtoza, ktére ma by¢ skropione emulsjg i dokona¢ odpowiednich
zapisOw o stwierdzonym stanie czysto$ci. Dopuszcza si¢ skrapianie emulsja tylko
czystego, najlepiej odpylonego i zmytego woda podtoza, ktére moze wykazywac jedynie
oznaki zawilgocenia,

* skontrolowa¢ dokumenty sprzedazy i $wiadectwa badan emulsji oraz dokona¢ oceny
organoleptycznej emulsji przeznaczonej do wykonania robét.

Podczas skrapiania emulsja, Wykonawca powinien wykonywaé¢ badania kontrolne
ilosci dozowanego materiatu na 1 m?. Czesto$¢ wykonanych prob okresla tablica 4.

Tablica 4. Czgstos$¢ pobierania probek w zaleznosci od wielkosci produkcji

Wielkos¢ powierzchni do Jedna kontrola na kazde: Uwagi
skropienia (catkowita w ramach
kontraktu)
do 6000 m? 2000 m> lecz nie mm?)]drclifl lEll;)vukrotnle na
od 6001 m2 3000 m> lecz nie mg;ejo gé?ngi(zéerokrotnle

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogblne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni oczyszczonej
1 skropionej na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
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9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
og0lne”.

Ptatno$¢ za m? wykonanego oczyszczenia i skropienia nalezy przyjmowaé zgodnie
z obmiarem, oceng jakosci wykonanych robét i jakosci uzytych materiatdbw na podstawie
wynikow pomiaréw i badan.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych niebitumicznych,
- skropienie emulsjg asfaltowg warstw konstrukcyjnych niebitumicznych,
- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych bitumicznych,
- skropienie emulsjg asfaltowg warstw konstrukcyjnych bitumicznych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- mechaniczne 1 reczne oczyszczanie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej
nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.

- zakup oraz dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- rozlozenie emulsji,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zabezpieczenia emulsji przed
wyrywaniem kotami samochodéw,

- przeprowadzenie pomiarOw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji
Technicznej.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN ISO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczanie i stosowanie precyzji metod
badania.

PN-EN 459-2 Wapno budowlane. Metody badan.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych. PN-EN 14188-1 Wypetniacze zlaczy i zalewy - Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na
gorgco PN-EN 14188-2 Wypelniacze szczelin i1 zalewy - Czgs¢ 2: Specyfikacja zalew na
zimno.

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie - Metody badan - Cze$¢ 1: Dozowanie
i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa.

PN-EN 15322 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow upltynnionych
i fluksowanych.

Wymagania Techniczne Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Nawierzch-
nie asfaltowe 2010

Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3
Emulsje Asfaltowe 2009.

Wytyczne Techniczne — Zwigzania miedzywarstwowe oraz pofaczenia i grubosci pakietow
warstw ZDW-D-04.03.01a (Zarzad Drég Wojewddzkich w Katowicach, lipiec 2014 r.).
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CPR - Construction Product Regulation, Rozporzadzenie Parlamentu  Europejskiego i Rady
ws. wyrobow budowlanych nr 305/2011.

140



