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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru oznakowania pionowego docelowego w ramach rozbudowy drogi
wojewOdzkiej nr 123 Huta Szklana - droga krajowa nr 22 (Przesieki) na odcinku
od m. Kuznica Zelichowska do skrzyzowania z drogg krajowa nr 22 (Przesieki).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy
wykonaniu oznakowania pionowego i obejmuja:
— ustawienie stupkéw z rur stalowych dla znakéw drogowych — stupki z rur stalowych
ocynkowanych ¢ 2,5 cala,
— przymocowanie tarcz znakow drogowych odblaskowych (znaki §rednie-S) do gotowych
(nowych) stupkéw:
- tarcze znakOw typu A,
- tarcze znakéw typu B,
- tarcze znakow typu E,
- tarcze znakéw typu T,
- stupki typu U-2,
- tablice znakéw typu U,
- tarcze znakow typu R.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami - ,Instrukcjag o znakach drogowych pionowych”, ,Katalogami Powtarzalnych
Elementéw Drogowych” oraz ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Staly znak pionowy - sklada si¢ z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz
z konstrukcji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku — plaska powierzchnia, na ktérej w sposéb trwaly umieszczone jest lico
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo aluminiowej
zabezpieczona przed procesami korozji powlokami ochronnymi zapewniajagcymi jako$¢
1 trwatos¢ znaku.

1.4.3. Lico znaku - przednia cz¢$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowe;j
wraz z naniesiong trescig, wykonang technikg druku sitowego, wyklejang z transparentnych
folii ploterowych lub z folii odblaskowych.

1.4.4. Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozja,
stuzacy do zamocowania w sposob roztaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporcze;j.
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1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wsp6tdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy,
kratownice, wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obcigzen
zmiennych i statych dziatajacych na konstrukcje i zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.4.7. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami -
»Instrukcja o znakach drogowych pionowych”, Katalogami Powtarzalnych 1 redefinicjami
podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogoélne wymagania dotyczgce robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania
ogOlne".

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wyrobow

Ogoblne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

2.2, Stupek krawedziowy U-2

Stupek krawedziowy U-2jest wykonany z PCV w formie rury o Srednicy
zewngetrznej 120 mm i dlugosci 1500 mm z deklem gérnym. Stupek jest oklejony folig typu 2.

2.3. Dopuszczenie do stosowania

Dopuszczone do stosowania s3 wyroby oznakowane CE lub znakiem budowlanym
z towarzyszacymi tym znakom wymaganiami informacyjnymi tj. m. in.:

Znakami CE:
- okreslenie, siedziba i adres producenta oraz adres zakltadu produkujacy wyréb budowlany,
- dane umozliwiajace identyfikacje cech i deklarowanych witasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, jezeli wynika to z zharmonizowanej specyfikacji technicznej wyrobu,

Znaki drogowe:
- okreslenie, siedziba i adres producenta oraz zaktadu produkujacego wyrdéb budowlany,
- identyfikacja wyrobu budowlanego zawierajagcego nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiang,
gatunek 1 klase wedtug specyfikacji technicznej,
- numer publikacji Polskiej Normy Wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérag potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego,
- numer i dat¢ wystawienia Krajowej Deklaracji Zgodnosci. Dopuszczone do jednostkowego
zestawienia w obiekcie budowlanym s3 wyroby wykonane wedtug indywidualnej
dokumentacji technicznej, sporzadzonej przez projektanta obiektu, lub z nim uzgodnionej, dla
ktérych producent wydat oSwiadczenie, ze zapewnia zgodno$¢ wyrobu budowlanego z ta
dokumentacja oraz przepisami.

Oswiadczenie to powinno zawierac:
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- nazwe 1 adres wydajacego to o§wiadczenie,

- nazwe¢ wyrobu i miejsce jego wytworzenia,

- identyfikacje dokumentacji technicznej,

- stwierdzenie zgodnos$ci wyrobu z dokumentacjg techniczna oraz z przepisami,
- adres obiektu budowlanego(budowy), w ktérym wyréb ma by¢ zastosowany,
- miejsce ideat wydania oraz podpis wydajacego oswiadczenie.

2.4. Znaki i tablice drogowe wykonane na podktadzie z blachy ocynkowanej z podwdjnie
zaginang krawedzig:
— pokryte folig odblaskowa II generacji i III generacji (dla znakow: A-7, B-2, B-20, B-25,
B-33, D-6, D-6a, D-6b nalezy zastosowa¢ foli¢ 3 generacji).

Powyzsze znaki musza posiada¢ Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
w budownictwie drogowym i mostowym. Folia odblaskowa (odbijajaca powrotnie) ma
spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie techniczne;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania folii o okresie trwatos$ci ponizej 7 lat do znakéw
statych.

Znaki drogowe pionowe uzyte przez Wykonawce przy realizacji zamdwienia,
z przeznaczeniem do zastosowania w obiekcie budowlanym w sposéb trwaty, winny posiadac
wlasciwosci uzytkowe umozliwiajgce prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spelnienie wymagan podstawowych, o ktéorych mowa w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. prawo budowlane (Dz. U. Nr 89 poz. 414) i by¢ wprowadzone
do obrotu zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.
(Dz.U. Nr 92, poz. 881) i Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie deklarowania zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198 poz. 2041).

Rury stalowe okragte bez szwu walcowane na goraco wg PN-H-74219
2.5. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej
normy zaakceptowanej przez Inzyniera. Powierzchnia zewnetrzna i wewngtrzna rur nie
powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknig¢, zwalcowan 1 naderwan. Dopuszczalne sg
nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢
w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Konce rur powinny by¢ obcigte réwno
i prostopadle do osi rury. Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dtugosciach:
doktadnych, zgodnie z zamdwieniem; z dopuszczalng odchylka + 10 mm, wielokrotnych w
stosunku do zaméwionych dlugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde
cigcie
i z dopuszczalng odchyltka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dlugosci doktadnych. Rury
powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na
1 m dtugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez
normy (np. RSS, R6S, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-8403Q-
02Iub inne normy.

Do ocynkowania rur (ocynk ogniowy) stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedlug PN-H-
82200. Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie
w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajagcym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie
(dotyczy s$rednic 31,8 mm i wigkszych i grubosci $cianek 3,2 mm i wigkszych) lub na
przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i grubosci mniejszych od wyzej wymienionych).
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno, co najmniej obejmowac: znak wytworcy,
znak stali i numer wytopu.

2.6. Tarcza znaku, tablicy
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2.6.1. Trwatos¢ materiatow na wplywy zewngtrzne

Materialy uzyte na lico, tarcze znakéw i tablic, elementy konstrukcyjne, a takze na
wykonczenia znaku musza wykazywa¢ peilng odpornos¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian
temperatur, wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywanie
chemiczne ( w tym korozj¢ elektrochemiczng) - przez caly okres trwatosci znaku, okreslony
przez wytworce lub dostawce.

2.6.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku winien okresli¢ trwalos¢ znaku oraz warunki
gwarancji oraz udostepni¢ na zyczenie odbiorcy: instrukcje montazu znaku, instrukcje
utrzymania znaku, dane szczeg6towe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu.

2.6.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcze tablic stalowych nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci
min.1,25 mm. spetniajacej norm¢ PN-EN 10152:2004.

Blacha winna by¢ zabezpieczona przed korozja obustronnie powloka cynku
o gruboéci 27Sg/m?. Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz tablic, zabezpieczonych
przed korozja jedynie farbami antykorozyjnymi. Calg tarcz¢ tablicy nalezy zabezpieczy¢
dodatkowo antykorozyjnie warstwa fosforanowa, ktora zapewni dobra przyczepnos¢ farby
proszkowej oraz zapobiegnie procesowi korozji podpowlokowej. Tylng strong¢ tarczy nalezy
pokry¢ warstwg lakieru proszkowego poliestrowego o grubos$ci minimum 60 [Jm. Wymagana
jest taka przyczepnos¢ lakieru do podtoza i jego elastyczno$¢, aby przy zgigciu pomalowane;j
probki pod katem 900 i promieniu zagiecia 6 mm nie nastgpito pekanie powtoki farby.
Trwatos¢ powtoki lakierniczej ma by¢ nie mniejsza niz okres uzytkowania znaku. Przed
przystapieniem do rob6t zaréwno jako$¢ materialu na powloki tarcz znakow jak rowniez
do$wiadczenie podwykonawcy wykonujagcego oznakowanie winny uzyska¢ akceptacje
Zamawiajacego. Tarcze tablic aluminiowych nalezy wykona¢ z blachy aluminiowej grubosci
2 mm spelniajgcej parametry normy EN-1050A/H18. W  przypadku tablic
wielkogabarytowych o powierzchni powyzej 5 m grubos$¢ blachy powinna wynosi¢ 2,5 mm.

2.6.4. Warunki wykonywania tarczy znaku

Tarcze znakdw muszg by¢ rowne i gladkie - bez odksztalcen ptaszczyzny, w tym
pofaldowan, wgiec, nierdwnosci.

Krawedzie tarczy znakéw winny by¢ usztywnione na pelnym obwodzie poprzez jej
podwoéjne wywinigcie bez nacig¢ na naroznikach, przy czym szerokos¢ drugiego zagigcia
prostopadtego wzgledem pierwszego nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm. Znieksztatcenia
krawedzi, powstale po ttoczeniu i innych procesach technologicznych sa niedopuszczalne.
Tarcze znakéw winny posiada¢ profile konstrukcyjno - montazowe umieszczone w uktadzie
poziomym stuzgce do mocowania uchwytéw. Nie dopuszcza si¢ systemu montazowego
polegajacego na przewierceniu tarczy i lica znaku.

2.6.5. Folie odblaskowe

Strony czotowe znakoéw zawierajace ich tre$¢ (lico znaku) nalezy wykonac
z materiatéw odblaskowych typu 2 i typu 3.

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znakéw musza posiada¢ odpowiednie
wlasciwosci fotometryczne zachowujac minimalne warto$ci gestosci powierzchniowej
wspolczynnika odblasku w gwarantowanym przez producenta folii okresie trwatosci, oraz
pelne zwigzanie folii z tarczg znaku przez caty ten okres. Niedopuszczalne sg lokalne nie
doklejenia, odklejenia lub odstawanie folii na jej powierzchni. Potaczenie folii z tarcza
powinno uniemozliwi¢ odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.

322



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.07.02.01

Parametry fotometryczne jak 1 ksztalty symboli i rozmiary znakéw winny byc¢
zgodne z Dz. U. RP, Zal. do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r.

Do nanoszenia barw innych niz biala mozna stosowac: farby transparentne do
sitodruku, zalecane przez producenta danej folii, transparentne folie ploterowe posiadajace
aprobaty techniczne.

Dla zapewnienia wtasciwej czytelnosci tresci tablic w réznych warunkach
atmosferycznych (przy duzych 1 szybko zmieniajacych si¢ rdznicach temperatur
i wilgotnos$ci powietrza), na lica tablic nalezy dla wskazanych tablic nanies¢ dodatkowga foli¢
bezbarwng zmniejszajagcg wspoOlczynnik napigcia powierzchniowego. Folia ta musi by¢
kompatybilna z uzytymi pozostatymi materiatami stuzacymi do wykonania lica tablicy.

2.7. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidziane do mocowania mig¢dzy
sobg elementéw konstrukcji wsporczych znakéw jak Sruby listwy, wkrety, nakretki itp.
powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbow.
Laczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach w zaleznos$ci od wielkosci.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania
1 sktadowania zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robdt oraz zgodno$¢
z wymaganiami niniejszej ST. Odpowiedzialno$¢ za wady materialéw powstate w czasie
przechowywania i1 sktadowania ponosi Wykonawca.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialéw dziatajacych korodujaco 1 warunkach zabezpieczajacych przed zniszczeniem.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania pionowego moga byc¢
wykonane recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzgtu mechanicznego, zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Roboty ziemne zwigzane z ustawieniem oznakowania pionowego mozna wykonaé
recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzgtu mechanicznego, zaakceptowanego przez
InZyniera.

4. Transport
Materialy 1 elementy oznakowania pionowego trasy moga by¢ przewozone
dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawi¢ rOwnomiernie na catej powierzchni

fadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ i uszkodzenia
podczas transportu.

5. Wykonanie roboét
5.1 Wymagania ogélne wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania og6lne".

Tablice winny by¢ ustawiane zgodnie z DZ.U.RP, Zatacznik do nru 220,poz 2181
z dnia 23 grudnia 2003 Szczeg6étowe warunki techniczne dla znakéw 1 sygnatéw drogowych
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oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach
(zataczniki nr 1-4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003 r.).

Wykonawca zakupi elementy oznakowania pionowego zgodnie z ustaleniami
punktu 2 niniejszej ST. Wymiary znakéw drogowych - grupa wielkosci znakéw - wedlug
"Instrukcji o znakach drogowych pionowych" - Monitor Polski - Dziennik Urzedowy
Rzeczypospolitej Polskiej - Zatacznik do nr 16 poz. 120 z 9 marca 1994 r. Liternictwo,
symbole i kolorystyka zgodna z powyzszg instrukcja.

5.2 Oznakowanie robot

Ogolne zasady oznakowania robdt podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczyc:

* Lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi
pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju.

* Wysokos¢ elementéw konstrukeji,

* Wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

* Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakOw nalezy zabezpieczy¢ w taki
sposOb, aby w czasie trwania i odbioru robot istniata mozliwos¢ sprawdzenia
lokalizacji znakow.

Lokalizacja 1 wysokos¢ zamocowania znakéw powinna by¢ zgodna

z Dokumentacjg Projektowa.

Sposoby rozmieszczania znakéw drogowych ich odlegtos¢ od jezdni oraz wysokos¢
ich umieszczania muszg by¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w DZ.U.RP, Zalacznik do nur
220, poz 2181 z dnia 23 grudnia 2003 Szczegélowe warunki techniczne dla znakéw
i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach ( zalaczniki nr 1-4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 3 lipca 2003 r.).

5.4. Wykonanie wykopoéw i fundamentéw dla stupkéw wsporczych

Sposob wykonania wykopu pod fundament konstrukcji powinien by¢ dostosowany
do gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby po ich
zakonczeniu mozna bylo przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robot
fundamentowych.

Stupki zabezpieczajace nalezy wkopa¢ w grunt na potowe jego wysokosci.

5.5. Tolerancja ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku: odchytka od pionu nie wigcej niz = 1 %,
odchytka w wysokosci umieszczenia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju nie wiecej niz+- 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci
umieszczania znaku zgodnie z "Instrukcja o znakach drogowych pionowych".

5.6. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg

Tarcza znaku musi by¢ zamontowana do Kkonstrukcji wsporczej w sposob
uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub obrot.
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Materiat 1 spos6b wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi
umozliwia¢, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od konstrukcji
przez caty okres uzytkowania znaku.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do Kkonstrukcji wsporczej w sposob
wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia srub mocujacych przez lico znaku.

Elementem konstrukcyjno - montazowym tarcz znakéw kierunku i miejscowosci
winny by¢ profile umozliwiajace montaz przy pomocy uchwytéw montazowych do
konstrukcji wsporczej o dowolnym rozstawie, z mozliwo$cig dostosowania do poziomego
badz pionowego uktadu montazu do konstrukcji wsporcze;.

System profili montazowych winien zapewnia¢ odpowiednig pionowa i pozioma
sztywnosc tarczy.

5.7. Trwalo$¢ wykonania znaku

Znak drogowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaty, zapewniajacy pelng
czytelno$¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania,
przy czym wplywy zewnetrzne dziatajace na znak, nie mogg powodowac znieksztalcenia oraz
czytelnosci tresci znaku.

5.8. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi posiada¢ tabliczk¢ znamionowa, ktéra winna
zawierac:

- nazwe, marke fabryczng lub inne oznaczenie umozliwiajace identyfikacje
wytworcy lub dostawcy,

- date produkcji,

- oznaczenie dotyczgce parametroéw odblaskowych lica znaku,

- date ustawienia znaku

Napisy na tabliczce muszg by¢ wykonane w sposéb trwaly 1 wyrazny oraz czytelny
w normalnych warunkach przez calty okres uzytkowania. Ponadto kazda tarcza znaku musi
posiada¢ dodatkowa trwala wygrawerowang w tarczy ceche widoczng pod powloka lakieru,
lecz nie widoczng po stronie lica, ktéra bedzie zawiera¢ skrét nazwy inwestora date produkcji
1 nazwe producenta

5.9. Zasypanie otworéw na fundamenty slupkéw znakéw drogowych - grunt wokot
fundamentéw zageszczaé warstwami grubosci 20 cm, z polewaniem woda.

5.10. Ustawienie znakéw drogowych zgodnie z Dokumentacja Projektowg i ''Instrukcja
o znakach drogowych pionowych''.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano ST D.00.00.00
"Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola i badania w trakcie robot:

- badania jakosci materialéw pod wzgledem zgodnosci z ST,
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- prawidlowos¢ wykonania znakéw 1 tablic drogowych - zgodno$¢ z '"Instrukcja
o znakach drogowych pionowych" pod wzgledem ksztattu, wymiaréw, rysunku,
kolorystyki 1 liternictwa,

- prawidlowo$¢  wykonania wykopéw pod fundamenty konstrukcji = znakéw
1 tablic drogowych (lokalizacja i wymiary),

7. Obmiar robot

7.1 Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne".
7.2 Jednostka obmiaru

Jednostkag obmiaru oznakowania pionowego trasy sg szt. (sztuki.) wykonanych
1 ustawionych znakéw drogowych oraz stupkéw, zgodnie z Dokumentacja Projektowa
i pomiarem w terenie

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
9. Podstawa platnosci

9.1 Ogolne zasady platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania
og0lne".
Platno$¢ za sztuke ustawionego znaku drogowego nalezy przyjmowacé zgodnie
z Dokumentacja Projektowa, obmiarem robdt, oceng jakosci wykonania robét 1 jakosSci
uzytych materialéw na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykona¢ oznakowanie pionowe
docelowe, w tym:
— ustawienie stupkéw z rur stalowych dla znakéw drogowych — stupki z rur stalowych
ocynkowanych ¢ 2,5 cala,
— przymocowanie tarcz znakoéw drogowych odblaskowych (znaki §rednie-S) do gotowych
(nowych) stupkéw:
- tarcze znakow typu A,
- tarcze znakéw typu B,
- tarcze znakow typu E,
- tarcze znakéw typu T,
- stupki typu U-2,
- tablice znakéw typu U,
- tarcze znakow typu R.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— zakup 1 transport materialow przewidzianych do wykonania robdét,
— zabezpieczenie antykorozyjne stupkéw,
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— wykonanie wykopéw pod stupki znakéw,

— osadzenie stupkOéw wraz z umieszczeniem na cze$ci podziemnej stupka zamontowanej
blokady przed obracaniem i wycigganiem z gruntu,

— montaz stupkéw i znakéw,

— montaz stupkéw przeszkodowych,

— zaladunek i odwiezienie gruntu z wykopéw pod fundamenty,

— oznakowanie na czas prowadzenia robdt,

— uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

10. Normy i przepisy zwiazane

10.1. Normy
1. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno
ogdblnego zastosowania
2. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powloki na
dziatanie mgty solnej
3. PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

4. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potaczenia z fundamentami -
Projektowanie 1 wykonanie

6. PN-EN 485-4:1997  Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i plyty -
Tolerancje ksztaltu 1 wymiarOw wyrobow walcowanych na
zimno

7. PN-EN 10240:2001 = Wewngetrzne i/lub zewnetrzne powloki ochronne rur
stalowych. Wymagania dotyczace powlok wykonanych przez
cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych

8. PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki drogowe - Cz¢$¢ 1: Znaki state
9. prEN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe - Cz¢$¢ 5 Badanie wstepne typu
10 PN-EN 60598- Oprawy oswietleniowe - Wymagania szczegélowe - Oprawy
2:2003(U) oswietleniowe drogowe
11 PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego
zastosowania
12 PN-EN ISO Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powloki
2808:2000

10.2 Przepisy zwigzane

13.  Zalaczniki nr 1 1 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w
sprawie szczegbétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatléw drogowych
oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkOw ich umieszczania na
drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

15. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.
U. nr 249, poz. 2497)

16.  CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling
(Zalecenia dla barw powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

17.  CIE No.54 Retroreflection definition and measurement (Powierzchniowy
wspotczynnik odblasku definicja i pomiary)

18.  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)
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19.  State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego.
Zalecenia IBDiM do udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009

20.  Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Centralne Biuro Projektowo
Badawcze Dr6g i Mostow 1979r.

21.  Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczenia przed korozja
stalowych konstrukcji za pomocg pokry¢ malarskich - KOR- 3A.
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